
工　　種 測定者

時　　間 温　　度 時　　間 温　　度

6/16 8：09 172 　

6/16 10：07 173 最高 　

6/16 12：10 172 　

6/16 14：04 171 最低 　

6/16 14：39 172 　

6/17 8：10 174 最高 　

6/17 10：09 173 　

6/17 12：41 173 　

6/17 14：36 172 最低 　

6/17 15：18 173 　

6/18 8：14 172 　

6/18 10：03 170 最低 　

6/18 12：10 171 　

6/18 13：59 173 最高 　

6/18 14：21 172 　

6/19 8：09 174 最高 　

6/19 9：37 173 　

6/19 11：32 171 最低 　

6/19 14：09 172 　

6/19 15：48 173 　

6/20 7：34 173 　

6/20 9：34 174 最高 　

6/20 11：34 173 　

6/20 13：34 173 　

6/20 15：34 173 　

6/20 16：43 172 最低 　

6/21 7：31 174 最高 　

6/21 9：43 172 最低 　

6/21 11：35 173 　

6/23 7：35 172 最低 　

6/23 9：53 173 最高 　

6/23 11：23 172 最低 　

測定数 32　回
ＭＩＮ 170 ＭＡＸ 174 平　均 172 合　計 5520

規　格

混 合 物 練 上 り 温 度 測 定 表

現場　太郎細粒度ｷﾞｬｯﾌﾟｱｽｺﾝ

月　　日
最　　高
最　　低

月　　日
最　　高
最　　低

練　　上　　り 練　　上　　り

記
　
事



工　　種 測定者

6/16 1 161 6/19 8 166 最高

6/16 2 159 6/19 9 156 最低

6/16 3 160 6/19 10 160

6/16 4 156

6/16 5 156 6/20 1 151

6/16 6 162 6/20 2 165 最高

6/16 7 152 最低 6/20 3 160

6/16 8 162 6/20 4 150 最低

6/16 9 163 最高 6/20 5 159

6/16 10 161 6/20 6 151

6/20 7 151

6/17 1 150 最低 6/20 8 162

6/17 2 156 6/20 9 154

6/17 3 163 6/20 10 150 最低

6/17 4 162

6/17 5 155 6/21 1 154

6/17 6 165 最高 6/21 2 155

6/17 7 163 6/21 3 154

6/17 8 150 最低 6/21 4 164 最高

6/17 9 165 最高 6/21 5 164 最高

6/17 10 155 6/21 6 156

6/21 7 154

6/18 1 163 6/21 8 152 最低

6/18 2 164 最高 6/21 9 152 最低

6/18 3 160 最低 6/21 10 159

6/18 4 163

6/18 5 162 6/23 1 156

6/18 6 161 6/23 2 156

6/18 7 163 6/23 3 160 最高

6/18 8 163 6/23 4 154

6/18 9 161 6/23 5 159

6/18 10 161 6/23 6 153

6/23 7 152

6/19 1 164 6/23 8 158

6/19 2 164 6/23 9 151 最低

6/19 3 161 6/23 10 156

6/19 4 166 最高

6/19 5 165

6/19 6 156 最低

6/19 7 162

測定数 70　回
平　均 158 　

　　

台　数

記
　
事

台　数 位　置 温　度

ＭＩＮ  150 ＭＡＸ  166

アスファルト混合物到着温度測定表

現場　太郎細粒度ｷﾞｬｯﾌﾟｱｽｺﾝ

月　　日
最　　高
最　　低

月　　日
最　　高
最　　低

位　置 温　度



工　　種 測定者

6/16 1 149 6/17 19 148

6/16 2 148 6/17 20 400 151 最高

6/16 3 149

6/16 4 147 6/18 1 152 最高

6/16 5 147 6/18 2 145 最低

6/16 6 150 6/18 3 148

6/16 7 145 最低 6/18 4 147

6/16 8 150 6/18 5 151

6/16 9 150 6/18 6 151

6/16 10 149 6/18 7 147

6/16 11 145 最低 6/18 8 150

6/16 12 147 6/18 9 147

6/16 13 151 最高 6/18 10 145 最低

6/16 14 150 6/18 11 145 最低

6/16 15 147 6/18 12 147

6/16 16 151 最高 6/18 13 151

6/16 17 151 最高 6/18 14 147

6/16 18 145 最低 6/18 15 146

6/16 19 151 最高 6/18 16 148

6/16 20 147 6/18 17 147

6/16 21 148 6/18 18 147

6/18 19 145 最低

6/17 1 146 6/18 20 148

6/17 2 146

6/17 3 151 最高 6/19 1 145

6/17 4 150 6/19 2 150 最高

6/17 5 148 6/19 3 148

6/17 6 200 148 6/19 4 149

6/17 7 151 最高 6/19 5 150 最高

6/17 8 145 6/19 6 146

6/17 9 147 6/19 7 147

6/17 10 149 6/19 8 144 最低

6/17 11 400 151 最高 6/19 9 148

6/17 12 148 6/19 10 146

6/17 13 150 6/19 11 150 最高

6/17 14 144 最低 6/19 12 144 最低

6/17 15 147 6/19 13 150 最高

6/17 16 200 149 6/19 14 148

6/17 17 148 6/19 15 146

6/17 18 144 最低 6/19 16 145

測定数 98　回
平　均 148 　

　　

台　数

記
　
事

台　数 位　置 温　度

ＭＩＮ  144 ＭＡＸ  152

初期締固め前温度測定表

現場　太郎細粒度ｷﾞｬｯﾌﾟｱｽｺﾝ

月　　日
最　　高
最　　低

月　　日
最　　高
最　　低

位　置 温　度



工　　種 測定者

6/19 17 147 　

6/19 18 145 　

6/20 1 152 最高 　

6/20 2 146 最低 　

6/20 3 146 最低 　

6/20 4 148 　

6/20 5 149 　

6/20 6 152 最高 　

6/20 7 149 　

6/20 8 148 　

6/20 9 151 　

6/21 1 149 　

6/21 2 149 　

6/21 3 149 　

6/21 4 150 最高 　

6/21 5 147 最低 　

6/23 1 148 　

6/23 2 147 　

6/23 3 149 最高 　

6/23 4 146 最低 　

6/23 5 147 　

測定数 98　回
平　均 148 　

　　

記
　
事

ＭＩＮ  144 ＭＡＸ  152

台　数
最　　高
最　　低

月　　日 位　置 温　度
最　　高
最　　低

初期締固め前温度測定表

細粒度ｷﾞｬｯﾌﾟｱｽｺﾝ 現場　太郎

月　　日 台　数 位　置 温　度



工　　種 測定者

6/16 1 146 最高 6/19 8 140 最低

6/16 2 141 6/19 9 146 最高

6/16 3 145 6/19 10 144

6/16 4 142

6/16 5 142 6/20 1 151

6/16 6 146 最高 6/20 2 165 最高

6/16 7 144 6/20 3 160

6/16 8 144 6/20 4 150 最低

6/16 9 142 6/20 5 159

6/16 10 140 最低 6/20 6 151

6/20 7 151

6/17 1 143 6/20 8 162

6/17 2 144 6/20 9 154

6/17 3 145 最高 6/20 10 150 最低

6/17 4 145 最高

6/17 5 140 最低 6/21 1 140 最低

6/17 6 143 6/21 2 140 最低

6/17 7 145 最高 6/21 3 142

6/17 8 142 6/21 4 140 最低

6/17 9 144 6/21 5 140 最低

6/17 10 143 6/21 6 143

6/21 7 144

6/18 1 144 6/21 8 143

6/18 2 143 6/21 9 145 最高

6/18 3 143 6/21 10 140 最低

6/18 4 143

6/18 5 142 6/23 1 139

6/18 6 141 最低 6/23 2 143

6/18 7 142 6/23 3 141

6/18 8 146 最高 6/23 4 140

6/18 9 141 最低 6/23 5 139

6/18 10 143 6/23 6 143

6/23 7 145 最高

6/19 1 141 6/23 8 142

6/19 2 142 6/23 9 138 最低

6/19 3 140 最低 6/23 10 144

6/19 4 142

6/19 5 141

6/19 6 144

6/19 7 143

測定数 70　回
平　均 144 　

　　

台　数

記
　
事

台　数 位　置 温　度

ＭＩＮ  138 ＭＡＸ  165

アスファルト混合物転圧温度測定表

現場　太郎細粒度ｷﾞｬｯﾌﾟｱｽｺﾝ

月　　日
最　　高
最　　低

月　　日
最　　高
最　　低

位　置 温　度



工種 測定者

6/20 52 写真No10

50

6/21 51 写真No12

6/23 48

6/25 50 写真No14

52

アスファルト混合物開放温度測定表

細粒度ｷﾞｬｯﾌﾟｱｽｺﾝ 現場　太郎

月日 開　放　箇　所 温　度 備　考 月日 開　放　箇　所 温　度 備　考

No4～No5

No5～No6

No7～No9

No9～No10

No11～No12

No12～No13

記
　
事



工種名

最　高 最　低 最　高 最　低

　　　　　　練り最高温度

　　　　　　練り最低温度

　　　　　　敷き最高温度

　　　　　　敷き最低温度

注）

温　度　管　理　図　℃

1466/23 173 172

146

6/21 174 172 150 147

6/20 174 172

6/19 174 171 150

6/18 173

イ．当日の最低・最高値をプロットする。

（温度℃）

151 145

6/17 174 172

測　定

6/16 173 171

アスファルト混合物

144

ロ．記事欄には、最適混合温度、異常原因その他必要事項を記入のこと。

（温度℃）

152

170 152 145

144

149

ア ス フ ァ ル ト 混 合 物 の 温 度 測 定 結 果 一 覧 表

細粒度ｷﾞｬｯﾌﾟｱｽｺﾝ

摘　　要

敷きならし

月　日

測定者 門　馬　昌　克

151

1
8
0

1
7
0

1
6
0

1
5
0

1
4
0

1
3
0

1
2
0

1
1
0

敷
均
し
温
度
1
1
0
℃
以
上

練
り
上
が
り
温
度
1
8
5
℃
以
下

記
　
事

・
・
・
・
・
・
・

・
・
・
・
・
・
・

・
・
・
・
・
・
・

・
・
・
・
・
・
・



最　高 最　低 最　高 最　低 最　高 最　低

　　　　　　到着最高温度

　　　　　　到着最低温度

　　　　　　敷き最高温度

　　　　　　敷き最低温度

　　　　　　転圧最高温度

　　　　　　転圧最低温度

注）

ア ス フ ァ ル ト 混 合 物 の 温 度 測 定 結 果 一 覧 表

工種名　細粒度ｷﾞｬｯﾌﾟｱｽｺﾝ

166 156 150

160 151 149

152

164 160 152 145

敷きならし到　　着

144

146

温　度　管　理　図　℃

140

140

140

転　　圧

6/23 145 138

6/20 165 150165 150 152 146

イ．当日の最低・最高値をプロットする。

（温度℃）

145

6/17 145 140

6/19 146

6/21 150 147164

144

163 152 151

（温度℃） （温度℃）

6/18 146

145

165 150 151

6/16 146

測定者 門　馬　昌　克

測　定

ロ．記事欄には、最適混合温度、異常原因その他必要事項を記入のこと。

141

摘　　要

月　日 1
8
0

1
7
0

1
6
0

1
5
0

1
4
0

1
3
0

1
2
0

1
1
0

敷
均
し
温
度
1
1
0
℃
以
上

練
り
上
が
り
温
度
1
8
5
℃
以
下

記
　
事

・
・
・
・
・
・
・

・
・
・
・
・
・
・

・
・
・
・
・
・
・

・
・
・
・
・
・
・

・
・
・
・

・
・
・

・
・
・
・

・
・
・



最　高 最　低 最　高 最　低 最　高 最　低 最　高 最　低

　　　　　　練り最高温度

　　　　　　練り最低温度

　　　　　　到着最高温度

　　　　　　到着最低温度

　　　　　　敷き最高温度

　　　　　　敷き最低温度

　　　　　　転圧最高温度

　　　　　　転圧最低温度

注）

工種名　細粒度ｷﾞｬｯﾌﾟｱｽｺﾝ

172 160 151

165 150

173 170 164 160

敷きならし到　　着
アスファルト
混　合　物

152

174 172

温　度　管　理　図　℃

1386/23 149 146173

140

6/20 152 146174 172 165 150

174 1726/21 150 147 145164 152

6/19 150 144 146174 171 166 156

6/18 152

イ．当日の最低・最高値をプロットする。

（温度℃）

146 140

6/17 151 144

6/16 151 145

（温度℃） （温度℃）

173 171 163

ロ．記事欄には、最適混合温度、異常原因その他必要事項を記入のこと。

（温度℃）

145

145 146 141

140

145

140

ア ス フ ァ ル ト 混 合 物 の 温 度 測 定 結 果 一 覧 表

摘　　要

転　　圧

月　日

測定者

145 140

測　定

1
8
0

1
7
0

1
6
0

1
5
0

1
4
0

1
3
0

1
2
0

1
1
0

敷
均
し
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1
1
0
℃
以
上

練
り
上
が
り
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度
1
8
5
℃
以
下

記
　
事

・
・
・
・
・
・
・

・
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・
・
・
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・
・
・
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